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Barvu mame v krvi.

Polycolor Top 2K VAC Metallic 5081

Vodou teditelna2-slozkova barva pro jednovrstvou aplikaci pro povrchovou tpravu plastovych oken

a dvefi pro pramysl

Vieobecné informace

Zv1astni vlastnosti
a zkusebni normy

Oblasti pouziti

DK

Pokyny pro zpracovani

s

4
+15°C
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POPIS PRODUKTU

Vodou fteditelnda, matna, neZloutnouci 2-slozkova barva se strukturou a
metalickym efektem pro jednovrstvé nanaseni. Produkt se vyznacuje
vynikajici odolnosti proti povétrnostnim vliviim a UV zafeni, velmi dobrou
odolnosti proti poskrabani, vysokou odolnosti proti blokovani a dobrou
chemickou odolnosti. Produkt je nastaven pro nanaseni pomoci Vacumatu a
je zvlasté vhodny prolakovky s ptisousenim.

®  Zkouska odolnosti pigmentu barvy vii¢i pocasi
dle RAL-GZ 716, Teil 5 a téz DIN EN 513: 1999-10, metoda 1 (SKZ).

® Zkouska ohtevu
dle RAL-GZ 716, ¢ast lI-a-3, dodatek | (SKZ).

® (SNEN71-3
Bezpeénost hragek — Cast 3: Migrace uréitych prvki
Bez obsahu tézkych kovil

® DIN 53160-1a DIN 53160-2
Stalost barev — Stanoveni odolnosti vii¢i potu a slindm
Odolnost viici potu a slindm

® Francouzskd smérnice DEVLI104875A

Hodnoceni stavebnich materidalll a produktd dle emisi tékavych
organickych latek: A+

Okenni profily z PVC a jinych plastt, které 1ze natirat.

ZPRACOVANI

® Produkt prosim pfed aplikaci peclivé rozmichejte. Zamezte v3ak
vmichani vzduchu do materidlu.

® Teplota materidlu, podkladu a okoli p¥i aplikaci musi dosahovat
minimalné +15 °C.

ADLER Cesko s.1.0., Jihlavska 770/27, 664 41 Troubsko
Tel: +420 731725 957, E-mail: info@adlercesko.cz

Nase ndvody se zakladaji na soucasném stavu védomosti a maji co nejlépe poradit kupujicimu/uzivateli, jsou oviem nezavazné, je nutno je sladit s oblastmi pouziti a podmikami
zpracovani. O vhodnosti a pouziti dodavaného produktu rozhoduje kupujici/uzivatel na vlastni odpovédnost, proto je doporuceno vyhotoveni vzorku na originalnim podkladu, na
kterém je vhodnost tohoto produktu odsouhlasena. Kromé toho plati nase vieobecné obchodni podminky. Vsechny dfivejsi technické listy pozbyvaji touto verzi platnost. Zména
velikosti plechovek, barevnych ténti a dosazitelného stupné lesku jsou vyhrazeny.



Polycolor Top 2K VAC Metallic

®  Optimalni podminky pro zpracovani jsou v rozmezi 15 - 25 °C pfi relativni
vzdusné vlhkosti 40 - 80 %.

® Tésnéni musi byt odolné vodouteditelnym materialim a smi se
instalovat teprve po diikkladném proschnuti. Tésnici profily s obsahem
zmékcovadel maji ve styku s lakem sklon se slepovat. Pouzivejte prosim
pouze testované typy.

® Pii pfechodu z Polycolor Top 2K VAC Metallic (5081) na jiny vodou
feditelny systém musi byt zajisSteno dostatecné vycisténi hadic a
stiikaciho zafizeni, nejlépe teplou vodou.

® Jakakoliv zména v posloupnosti zpracovani, podminkach prostiedi,
nedodrzeni pokyntl nebo pouziti produktt, které nejsou uvedeny, muize
negativné ovlivnit vysledek. Odchylky a zmény v postupu zpracovani
mohou vést ke tvorbé defektll v lakovém filmu, sniZzeni pfilnavosti a
barevné stdlosti a ke sniZeni odolnosti viiéi povétrnostnim vliviim.

Pomér tuzeni 100 hm. dil/- Polycolor Top 2K VAC Metallic (5081)
5 hm. dil/-i Aqua-Hardener 8249 PRO (8249000210)

Polycolor Top 2K VAC Metallic 5081 smi byt pouzit vyhradné s uvedenym
tuzidlem v uvedeném poméru tuzeni.

8249
Aqua-Hardener 8249 PRO (8249000210) musi byt postupné peclivé vmichan
do materialu.
Po pridavku tuzidla se pfed aplikaci doporucuje ponechani ¢asové prodlevy
cca 10 minut za ucelem dostatecného odplynéni.
Doba zpracovatelnosti 24 hod.
) Je mozné dalsi prodlouzeni doby zpracovatelnosti o 24 hod.. Pro tento tucel
musi byt smichany materidl proset a smichan v poméru 1:1 s cerstvé
24h vytvrzenym materidlem. Tento postup Ize opakovat az ctytikrat.
Vyssi teploty zkracuji dobu zpracovatelnosti.
Dalsi prodlouzeni doby zpracovatelnosti neni mozné.
Technika nanaseni Vacuumat
%&‘1 ﬁ Redidlo Woda
(]
| - o )
0-10% H0 Piidavek fedidla (%) 0-10
Spotieba na jednu vrstvu (g/m?) 100 - 175
Mokry film (pum) 85-150
Produkt je ptipraveny k okamzitému pouziti.
Skutecnou spotfebu materidlu ovliviiuje tvar a kvalita podkladu a také
zplsob aplikace povrchové Upravy. Pfesné hodnoty spotieby lze zjistit pouze
na zakladé predchoziho zkusebniho nanosu.
Doby schnuti Nelepivy na prach (SO 1517) cca 30 min.
(pti 23 °C a 50 % rel. vinkosti) Nelepivy cca 5 hod.
Proschly na dotek cca 12 hod.
12h

V ptipadé potieby je mozné i nucené suseni za 15 — 30 minut pfi maximalni
teploté 50 °C.

Uvadéné hodnoty jsou pouze orientaéni. Schnuti je zavislé na podkladu,
tloustce nanesené vrstvy, teploté, vyméné vzduchu a relativni vihkosti
vzduchu.

Nizké teploty a /nebo vysoka vlhkost vzduchu mohou vyrazné prodlouzit
dobu schnuti.

Zamezte ptimym slunecnim paprskiim p¥i nanaseni!
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Polycolor Top 2K VAC Metallic

Cisténi pracovnich nastroji Umyjte ihned po pouziti vodou.
r &Y K odstranéni zaschlych zbytkl materidlu doporucujeme Aqua-Cleaner (8029)
S (1:1zfedény vodou).

X

8029
PODKLAD

Druh podkladu PVC a plasty vhodné pro povrchovou tpravu

Vlastnosti podkladu Podklad musi byt suchy, Cisty, nosny, bez oddélujicich substanci jako tuk,
vosk, silikon, pryskyfice atd. a musi byt zbaven prachu ze dieva. Je tfeba
provést zkousku vhodnosti povrchové tpravy na podklad.

Pfiprava podkladu PVC a ptelakovatelné plasty: k ocisténi a vytvofeni potfebné pfilnavosti
povrchu pouzijte Polyactive LUMI (8074) nebo Polyactive SB (8059). Pro
aplikaci doporuc¢ujeme Wisch- und Poliertuch (9662). Hadfik méfite po cca
20 bé&znych metrech. Pfelakovani musi byt provedeno v intervalu od 10 do 60
min.
Alternativné je moiné odstranit necistoty z podkladu vhodnym cisticim
prostiedkem a aktivovat jej pomoci plazmy nebo koronovani.
Z divodu velkého mnozstvi riznych druhil plastd se doporucuje provést
zkousku pfilnavosti.
SYSTEMOVA SKLADBA

Nanos produktu 1x Polycolor Top 2K VAC Metallic (5081)
UDRZBA & RENOVACE

Udrzba Zivotnost je zavisla na mnoha faktorech: je to pfedeviim pisobeni
povétrnostnich vlivil, konstrukéni ochrana, mechanické namahani a volba
barevného odstinu. Pro zajisténi dlouhé Zivotnosti je nutna pravidelna
kontrola, udrzba a ptipadné okamzitd udrzba.

Roc¢ni udrzba s Top-Cleaner (7208) a péce s Top-Care (7227) v baleni Windoor
Care-Set (7229).
Oprava drobnych poskozeni origindlnim materidlem.
POKYNY PRO OBJEDNAVANI
Velikosti baleni 20kg

Barevné odstiny / stupnélesku  Barevné odstiny jsou dostupné z vyroby.
Aby byla zajisténa jednotnost barevného odstinu, zpracovdvejte pouze
materidl se stejnym cislem Sarze.

Pro posouzeni vysledného barevného odstinu doporucujeme vyhotovit
zkuSebni vzorek na originalnim podkladu.

Souvisejici produkty Aqua-Cleaner 8029 (8029)
Aqua-Hardener 8249 PRO (8249000210)

Polyactive LUMI (8074)
Polyactive SB (8059)
Top-Care (7227)

Top-Cleaner (7208)

Windoor Care-Set (7229)
Wisch- und Poliertuch (9662)

Prosim, dbejte pokynti v technickych listech pfislusnych produktt.
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Polycolor Top 2K VAC Metallic

DALSI POKYNY

Zivotnost / skladovani Min. 1rok/-y/let v origindIlné uzavieném obalu.
Skladujte chranéné pied vlhkosti, pfimym slunecnim zafenim, mrazem a

\ig
Lmj%‘ Cﬂb’_} vysokych teplot (nad 30 °C).

I \:
Oteviené nadoby dobfe uzaviete a co nejdfive spotfebujte.

Technicka data Obsah tékavych organickych latek (VOC): Limitni hodnota dle smérnice
2004/42/ES pro Polycolor Top 2K VAC Metallic (Kat A/d): 130 g/1.
Polycolor Top 2K VAC Metallic obsahuje max. 110 g/ VOC.

DGNB (Némecka asociace pro Stupen kvality 4
udrzitelné stavebnictvi)

Bezpe¢nostné technické tidaje Produkt je vhodny pouze pro primyslové pouziti.
Je bezpodmine¢né nutné zabranit vdechovani aerosoll z lakd a barev pfi

nanaseni stiikanim. To zajistite spravnym pouzitim ochranné masky
(kombinovany filtr A2/P2).
Podrobnéjsi informace o bezpecnosti pii pfepravé, skladovani, manipulaci a

likvidaci najdete v pfislusném bezpecnostnim listu. Aktualni verzi najdete na
www.lakyadler.cz.
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