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Lignovit Speed Platin 5376

Vodoureditelnd, tenkovrstva metalické lazura na dfevo pro priimysl a femesiné zpracovani
Systémové schvaleno s Lignovit Speed L.

POPIS PRODUKTU

Véeobecné informace Vodou feditelna tenkovrstva lazura na dfevo na bdazi vysoce kvalitni
akrylatové disperze. Diky specidlni pigmentaci umoznuje efektni, tipytivy
metalicky vzhled. Vyznacuje se rychlym schnutim, velmi dobrou odolnosti
proti povétrnostnim vliviim, zpracovatelnosti, vynikajici odolnosti proti
blokovani a rovnomérnou degradaci pii vystaveni povétrnostnim vlivim.
Velmi vhodné pro aplikaci Vacumatem a stfikanim.

Vhodné zejména pro provozy s pfisousenim.

Zvlastni vlastnosti ® Povrchova uprava je chranéna ucinnou biocidni slozkou proti zamodrani

kugebni a napadeni plisnémi.

a ZKusebni norm -
y Ucinna latka:

2.4 g/kg (0.24 %) 3-lod-2-propinylbutylcarbamat

® Francouzska smémice DEVL1104875A

Hodnoceni stavebnich materiald a produktl dle emisi tékavych
I

A+ IAIIBI C organickych latek: A+

Oblasti pouziti Pro rozmérové nestabilni a castecné rozmérové stabilni dfevéné prvky v
exteriéru, napt. dievéné domky, dievéné obloZeni, stesni konstrukce, ploty,

M ‘l[[ zaluzie, balkény, brany apod.
E

ZPRACOVANI

Pokyny pro zpracovani ® Pied poyiitim produkt peclivé rozmichejte. Pfi michani zabrante
vmichani vzduchu do materidlu.

"ﬁ ng“c ® Teplota materidlu, podkladu a okoli musi byt minimalné +10 °C.
Optimalni podminky pro zpracovani jsou v rozmezi 15 - 25 °C pfi relativni
vzdusné vlhkosti 40 - 80 %.
® Nenanasejte na ptimém slunci, za desté, p¥i extrémné vysoké vzdusné
vlhkosti, silném vétru nebo pti hrozicim mrazu.

® Jetfeba se vyvarovat pfed¢asnému zatizeni vodou (destém nebo rosou)!

Nové dfevéné prvky doporucujeme opatfit zakladnim natérem ze viech
stran.

Povrchova uprava nezabranuje vyronu pryskyftice.

Vymyvani vodou feditelnych latek obsazenych ve dfevinach, obzvlast pti
vydatném desti, 1ze minimalizovat kompletnim celopovrchovym
natérem a pfidavnym natérem celnich feznych hran.
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ADLER Cesko s.1.0., Jihlavska 770/27, 664 41 Troubsko
Tel: +420 731725 957, E-mail: info@adlercesko.cz

Nase ndvody se zakladaji na soucasném stavu védomosti a maji co nejlépe poradit kupujicimu/uzivateli, jsou oviem nezavazné, je nutno je sladit s oblastmi pouziti a podmikami
zpracovani. O vhodnosti a pouziti dodavaného produktu rozhoduje kupujici/uzivatel na vlastni odpovédnost, proto je doporuceno vyhotoveni vzorku na originalnim podkladu, na
kterém je vhodnost tohoto produktu odsouhlasena. Kromé toho plati nase vieobecné obchodni podminky. Vsechny dfivejsi technické listy pozbyvaji touto verzi platnost. Zména
velikosti plechovek, barevnych ténti a dosazitelného stupné lesku jsou vyhrazeny.



Lignovit Speed Platin

® Hladké, hoblované dievéné povrchy jsou méné savé a v piipadé potieby
by mély byt opatfeny treti vrstvou.

®  Vhodnost materidlu na podklad, je nutné ovéfit vytvorenim zkusebniho
vzorku na originalnim podkladu.

® Jakakoliv zména v posloupnosti zpracovani, podminkach prostiedi,
nedodrzeni pokyntl nebo pouziti produktt, které nejsou uvedeny, muize
negativné ovlivnit vysledek. Odchylky a zmény v postupu zpracovani
mohou vést ke tvorbé defektll v lakovém filmu, sniZzeni pfilnavosti a
barevné stdlosti a ke sniZeni odolnosti viiéi povétrnostnim vliviim.

® Dodrzujte prosim nase ARL 500 — Pracovni smérnice pro povrchovou
upravu rozméroveé stabilnich a ¢astecné rozmérové stabilnich stavebnich
prvki - VSeobecna cast.

Technika nanaseni Airless s podporou vzduchu Natirdni | Vacuumat
u (Airmix®, Aircoat, etc.)
® ¢
%T ’vﬁ (L_,l{[n é Tryska @ (mm) 0,23-0,33 -
0-10% H.0 Tryska @ (palce) 0,009-0,013 -
Uhel trysky (°) 20-40 -
Stfikaci tlak (bar) 80-100 -
Rozprasovaci tlak 0,5-1,5 -
(bar)
Vzdalenost stiikani 25 -
(cm)
Redidlo - *
Piidavek fedidla (%) - 0-10
Spotfeba na jednu - 80-100 -
vrstvu (ml/m?)
Celkové nanasené - 80-100 -
mnozstvi (ml/m?)
Spotfeba na jednu - 80-100
vrstvu (g/m?)
Celkové nanasené - 80-100
mnoZstvi (g/m?)
Mokry film (pum) 75-100 -
Celkové nanasené 75-100 -
mnoistvi (um)
* Redéni vodou
Produkt je pfipraveny k okamzitému pouziti.
U hrubé fezaného podkladu Ize ocekavat zvysenou spotiebu.
Skutecnou spotfebu materialu ovliviiuje tvar a kvalita podkladu a také
zplsob aplikace povrchové Upravy. Pfesné hodnoty spotieby lze zjistit pouze
na zakladé ptredchoziho zkusebniho nanosu.
Doby schnuti Nelepivy na prach (ISO 1517) cca 30 min.
i 23 °Ca 50 % rel. vlhkosti
(pri ’ v i) Lze brousit a pretirat cca 3-4hod.
Proschly cca 12 hod.

3-4h

Pfiklad nuceného schnuti:

obrobku
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1 minuta faze odpafovani p¥i 30 °C a rychlosti vzduchu 1 m/s u | 11 minut

7 minut faze schnuti pfi 50 °C a rychlosti vzduchu 2,5 m/s u




Lignovit Speed Platin

lakovaného dilce
3 minuty faze ochlazovani pfi 15 °C a rychlosti vzduchu 2,5 m/s

Uvadéné hodnoty jsou pouze orientacni. Schnuti je zavislé na podkladu,
tloustce nanesené vrstvy, teploté, vyméné vzduchu a relativni vihkosti
vzduchu.

Nizké teploty a /nebo vysoka vlhkost vzduchu mohou vyrazné prodlouzit
dobu schnuti.

Zamezte ptimym slunecnim paprskiim pfi nanaseni!

Cisténi pracovnich nastrojil

Umyijte ihned po pouziti vodou.

- 74 K odstranéni zaschlych zbytkl materidlu doporucujeme Aqua-Cleaner (8029)
ﬂ:ﬂ“ ﬂﬂn (1:1zfedény vodou).
8029
PODKLAD

Druh podkladu Jehli¢naté dfeviny a vrstvené materidly na bazi dfeva vhodné do exteriéru,
jako napf. panely z masivniho dfeva, lepené vrstvené dfevo (BSH),
konstrukéni dievo (KVH).

Vlastnosti podkladu Podklad musi byt suchy, ¢isty, nosny, bez oddélujicich substanci jako tuk,
vosk, silikon, pryskyfice atd. a musi byt zbaven prachu ze dieva. Je tfeba
provést zkousku vhodnosti povrchové tpravy na podklad.

Pfedpokladem dlouhé Zivotnosti povrchové upravy je dodriovani zasad
konstrukéni ochrany dieva.

Vlhkost dfeva 1B%+2%

P¥iprava podkladu Pro optimalni trvanlivost doporucujeme hladké povrchy dfeva prebrousit
brusnym papirem zrnitosti P 80 ve sméru vlaken, dlkladné odistit a
odstranit vystouplé latky obsazené ve dfevinach, jako napt. pryskyfice
a smolniky. Ostré hrany by mély byt zaobleny.

Dfeviny s vysokym obsahem pryskyfice a latek, které zpomaluji schnuti,
olistéte pomoci Nitro-Verdiinner 8017 (8017) .

Rasy, zeleny povlak nebo plisné v exteriéru odstraite produktem Aviva
Fungisan (8308).

SYSTEMOVA SKLADBA

Vs$eobecné informace Ptiklad skladby povrchové upravy

Impregnace V piipadé, ze je v exteriéru pozadovana chemicka ochrana proti modrani,
plisnim a hmyzu, impregnujte 1 x s Lignovit Primo (5358) (plati pro dfeviny s
tfidou odolnosti 3-5 podle EN 350).

Mezioperacni schnuti: cca 4 hod.

Prostfedky na ochranu dfeva pouzivejte opatrné. Pfed pouzitim si vidy
prostudujte pfislusné technické listy a bezpecnostni listy pouzitych
produkti.

Dodrzujte prosim nase ARL 056 — Pracovni smérnice pro pouf?iti prostfedkil
na ochranu dfeva.

Zikladni vrstva 1x Lignovit Speed L (5374)
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Lignovit Speed Platin

Mezibrouseni

V ptipadé potieby: Lehké prebrouseni Zrnitost P 240 — 280

Odstrante prach vznikly brousenim.

Vrchni vrstva 1x Lignovit Speed Platin (5376)
UDRZBA & RENOVACE

Udriba Zivotnost je zavisla na mnoha faktorech: je to ptedeviim plisobeni
povétrnostnich vlivll, konstrukéni ochrana, mechanické namahani a volba
barevného odstinu. Pro zajisténi dlouhé Zivotnosti je nutna pravidelna
kontrola, udrzba a ptfipadné okamzita udrzba.

Renovace Dodrzujte prosim nase ARL 504 - Pracovni smémice pro natéry rozmérové
nestabilnich a ¢astecné rozmérové stabilnich ¢asti - udrzba a renovace.
POKYNY PRO OBJEDNAVANI

Velikosti baleni 41; 221

Barevné odstiny / stupnélesku  Baze pro ténovani:

/ILEEZ‘N\IX.

Lignovit Speed Platin Basis W30 (5376000030)
Barevné odstiny 1ze michat tdnovacim systémem ADLER|Mix.

Pro posouzeni vysledného barevného odstinu doporucujeme vyhotovit
zkuSebni vzorek na originalnim podkladu.

Aby byla zajisténa shoda barevného odstinu, pouZijte na jedné plose a
vyrobku pouze materidl se stejnym cislem vyrobni Sarze.

Nejlepsi odolnost vici povétrnosti vykazuji stfedné syté odstiny. Pfi
éxtrémnich povétrnostnich vlivech nevolte ptilis svétlé nebo tmavé odstiny.
Dodrzujte, prosim, nase pracovni smérnice ARL 800 — pfi praci (véetné péce a
udrZby) s michacimi stoji ADLER Mix, Pur Mix a Color4You.

Souvisejici produkty

Aqua-Cleaner 8029 (8029)
Aviva Fungisan (8308)
Lignovit Primo (5358)
Lignovit Speed L (5374)
Nitro-Verdiinner 8017 (8017)

Prosim, dbejte pokynti v technickych listech p¥islusnych produkti.

DALSI POKYNY

Zivotnost / skladovani

Min. 1rok/-y/let v origindlné uzavieném obalu.

Skladujte chranéné pted vlhkosti, pfimym slunecnim zafenim, mrazem a
vysokych teplot (nad 30 °C).

Oteviené nadoby dobte uzaviete a co nejdfive spotfebujte.

Technicka data Obsah tékavych organickych latek (VOC): Limitni hodnota dle smérnice
2004/42/ES pro Lignovit Speed Platin (Kat A/d): 130 g/I.
Lignovit Speed Platin obsahuje max. 30 g/1 VOC.

GIS KOD BSW30
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Lignovit Speed Platin

Bezpecnostné technické tidaje Produkt je vhodny pouze pro primyslové a femesiné zpracovani.

N Pti brouseni pouzivejte jako osobni ochranné prostfedky prachovy filtr P2
minimalné proti brouseni a drevénému prachu.

Béhem zpracovani a schnuti zajistéte dobré vétrani.

Je bezpodminecné nutné zabranit vdechovani aerosoltl z lakll a barev pfi
nanadeni stfikdnim. To zajistite spravnym pouzitim ochranné masky
(kombinovany filtr A2/P2).

Podrobnéjsi informace o bezpecnosti pii prepravé, skladovani, manipulaci a
likvidaci najdete v ptislusném bezpecnostnim listu. AktudIni verzi najdete na
www.lakyadler.cz.
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